
DIATEX製品のご紹介
COMPOSITE PROCESS MATERIAL



Bagging moulding processにおける副資材構成

穴無しタイプ

AUTOCLAVE



Bagging film
- PO180

<180℃
- PO120

＜120℃
- PO150YJ

<150℃

INFUSION NET + 穴あきフィルム
INFUPLEX DIANET 樹脂注入口

SPIRAL NET OM70 + SPIRAL PLUG

Peel Ply
- PES107

- PA85

真空側ライン(+RESINブレーキ)
DIABRAKER + SPIRAL PLUG

基材(CF、GF)
Sealant Tape
- LSM7000
- LSM4200

注
入
口

真
空

INFUSION成形における副資材構成

DIADRAIN + INFUSION PLUG

RESIN 
INFUSION



DIATEX PA205
NYLON BAGGING FILM

ナイロンバッギングフィルム(シートタイプ有)
-耐熱<205℃、伸び>460%

-チューブタイプサイズバリエーション
• 0.6m Tube, 0.9m Tube ( 250m 巻)
• 1.5m Tube, 2.0m Tube ( 150m 巻)
厚み：50μ

AUTOCLAVE RESIN 
INFUSION



DIATEX PO180
ECONOMIC BAGGING FILM

PA共重合体フィルム
-伸び>400%

-ハイブリッドフィルムにより低湿時期
でもしなやか
-耐熱性 <180℃
(オートクレイブ使用推奨<150℃)

AUTOCLAVE RESIN 
INFUSION



DIATEX PO120
BAGGING FILM

PE+PA バッギングフィルム(シートタイプ)
- 厚み 75μ (擦れなどによるLeakリスクの低減)
- 優れた柔軟性
- 使用可能温度：120℃
- 幅広製品あり (MAX 16m width)
- 幅サイズ 2m、4m、6m、8m、

10m、12m、16m

RESIN 
INFUSION



PA205PO180(T)PO120品目名

グリーンレッドグリーン色

PAPA COPOLYMERPE+PA+PE素材

50μ50μ75μ厚み

205℃180℃120℃使用可能温度

>468%>400%>340%破断時伸び

>95 MPa>40 MPa>25 MPa引張強度



DIATEX PMP200
RELEASE FILM

変性オレフィン系離型フィルム
-耐熱性 200℃
-フッ素系(FEP,ETFE)より安価
-フッ素系並みの離型性
-帯電(静電気)しにくい
N：穴無
P1 & P3(有孔タイプ)

厚み：30μ
サイズ 1.5m x 200m巻

AUTOCLAVE RESIN 
INFUSION



DIATEX PES107 EV2
PEEL PLY

クリーニング処理済みポリエステルピールプライ

-特⾧
優れた離型性能
非ケミカル処理により製品へのコンタミの
リスク無し
ナイロンピールプライに比べ高強度
(剥離時にちぎれ難い)

AUTOCLAVE RESIN 
INFUSION



DIATEX LSM7000
SEALANT TAPE

耐熱シーラントテープ

-耐熱性 <205℃
-シール作業時の形状保持性
-常温下でのモールドへの密着性
-モールドからの剥離性良好
(常温に戻してからのリリース)
-サイズ
厚み3mm x 幅12mm x 巻⾧さ12.5m

AUTOCLAVE RESIN 
INFUSION



INFPLEX (Flow media with Perforated film)

+ =

- 資材設置のし易さ
- 穴あきフィルムによる規則性を持った含侵による残留ボイドの軽減
- 副資材除去時の剥離性の向上

RESIN 
INFUSION



INFUPLEX (Flow media with perforated film)

フローメディア

穴あきフィルム

基材

樹脂の流れ

気泡

穴あきフィルムによる注入規則性の寄与



SPIRAL NET RESIN INLET LINE +PLUG

樹脂注入ライン
効率的な樹脂供給が可能
( > DIADRAIN)

製品への設置跡が残らない。

大型製品(風力、造船等)に

SPIRAL PLUGとコンビで使用
により樹脂注入PIPEセッティ
ング時のリークリスクを低減
します。

RESIN 
INFUSION



DIADRAIN FLAT RESIN CHANNEL+PLUG

樹脂注入ライン
⾧手方向へ樹脂を速やかに供給
し、メディアを介して樹脂を幅
広くフローさせます

INFUSION PLUGとコンビで
使用により樹脂注入PIPEセッ
ティング時のリークリスクを
低減します。

RESIN 
INFUSION



PLUGの使用

予め注入ラインと共にPLUGをセットして
からバッグしPLUG上部のしわを伸ばす 取付けるホース(パイプ)にシーラント

テープを巻付けておいて差込む

フィルム越しにPLUGに沿わせるように
シーラントテープを押さえつけ、ホース
取付け部のシールを完全にする

RESIN 
INFUSION



Focus products : DIABREAKER

• 真空ライン+樹脂ブレーキ
• 積層端末に設置
• スパイラルチューブ付きで

真空ラインとして使用
• 穴あきリリースフィルムにより

除去が容易

フェルト部分にて樹脂の流動を抑制しながら
継続的にバキューム圧を掛けれる。
真空ラインへの樹脂流入を防ぎ余分な
樹脂消費を抑える。
https://www.youtube.com/watch?v=7sxBAJ9-pmI

RESIN 
INFUSION



ACCESORIES

PE PIPE (PE 10 – 12 x 100m)
樹脂注入ライン、真空ホース として

SPIRAL TUBING (12 – 14 x 100m)

各種 コネクター
バルブタイプ、T型、L型
PE PIPE 10 – 12とフィット

樹脂の注入側
真空引き側
共に使用可

RESIN 
INFUSION



Thank you for attention


